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Dossier qualité et livraison
Documents à convenir par jalon du projet

Avant commande Spécification technique, périmètre, plan d’inspection proposé,
justificatifs de la conception et écarts.

Avant fabrication TDS, schéma unifilaire, plans d’ensemble et d’interfaces
approuvés, clarifications closes et registre documentaire
convenu.

Pendant fabrication Relevés d’inspection, traçabilité matières et composants, points
d’arrêt/témoin convenus et fiches de non-conformité.

Avant expédition Rapport d’essais de routine avec numéro de série, PV FAT
convenu, réserves closes, plaque, contrôle d’emballage et
dimensions/masses d’expédition.

Livraison Documents de transport, documents de conformité convenus,
notices, liste d’accessoires et réception de livraison.

Après-vente Référence projet, numéro de série, description du défaut, plaque,
photos et relevés d’essai/exploitation disponibles.

Structure du rapport d’essais
Identification et numéro de série ; procédure et instruments ; limites spécifiées, résultats mesurés et
conclusions ; validation du contrôleur ; corrections et décision de libération. Les essais de routine, de type et
spéciaux sont distingués dans le plan d’inspection du projet.

Justificatifs du projet
Les qualifications d’usine, accréditations pertinentes et essais de la série de conception sont examinés pour le
matériel retenu. Cette liste définit la structure du dossier ; les rapports émis portent les valeurs et relevés
réels de l’appareil fourni.


